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1. MEKANIK ISLER TEKNIK SARTNAMESI

1.1. GENEL
Projede belirtilen tesisatlarin uygulanmasinda kullanilacak ekipmanlar asagida verilen
standart ve yonetmeliklere uygunlugu aranacaktir. Gerektiginde ilgili sartnamenin veya
standardin yorumlanmasi kontrol miihendisi tarafindan yapilacaktir.

. Ozel Teknik Sartname

. TSE Standartlar

. Bayindirlik ve Iskan Bakanlig1 Sartnameleri

. MMO Tuzuk ve Yonetmelikleri

. TUYAK Yangindan Korunma Y énetmeligi

o DIN (Almanya)

o NFPA (ABD)

o ASHRAE (ABD)

Mensei lilke standartlart (sadece yukarida belirtilen sartname ve standartlar iginde
tanimlanmayan durumlarda)

I. Klima ve havalandirma sistemindeki klima santrallari, hava kanallari, izolesi, kanal
tizerindeki shut off damper, sabit ve degisken debi kontrol cihazlari, elektrikli
wsiticilar, hepa filtreler vb. imalatlar fen ve estetik (state of art) kurallarina uygun
olarak onayli projesine gdre yapilacaktir. Imalat sonunda yapilacak testte proje
degerlerinin saglandig1 goriilecektir.

Il. Malzemelere ait Tiirkge (ve varsa Ingilizce) kullanim, bakim ve onarim klavuzu,
garanti belgesi, lretici firmalarin {ilkelerinin standartlarina uygunluk belgesi ve
benzeri dokimanlar 3 niisha olarak teslim edilecektir.

I1l. Malzemeler lizerinde nakliye ve montaj esnasinda ¢izik, ezik, boya hatasi vb. hasarlar
olusursa kabul edilmeyecek olup malzeme yenisi ile bedelsiz olarak degistirilecektir.

IV. Imalat ve montaj islemleri igin gerekli olan her tiirlii yikim, sékiim, delik agma, vb.
isler onay alinmak suretiyle yiiklenici tarafindan yapilacak, bu isler i¢in ylikleniciye
her ne ad altinda olursa olsun 6deme yapilmayacaktir.

V. Yiiklenici calistifi mekanlarin temizligini kendisi yapacak ve temiz olarak igverene

teslim edecektir.

1.2. HAVA KANALLARI
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1.2.1. HAVA KANALLARI IMALI
Hava kanallar1 TS 822 smifina uygun galvaniz sacdan olacaktir. DIN 24194 sif 2 ve 3
kanallarindaki flang birlestirmelerinde neopren conta kullanilacaktir. Flanslarin kanal saci ile
olan birlesim yerleri, kdse parcalarinin kanal ile birlesim yerleri ve kdse pargalarinin flansa
giren yerlerine i¢ten ve distan antibakteriyel silikon mastik uygulanacaktir. Kanal parcalarinin
boylamasina olan ek yerleri de ayn1 malzeme ile icten mastiklenecektir. Flansli kanallar i¢in
kullanilacak sac kalinligi, kanalin uzun kenari 0-250 mm. igin 0.50 mm., 251-499 mm. i¢in
0.60 mm., 500-990 mm. i¢in 0.70 mm., 1000-1490 mm. I¢in 0.90 mm., 1500-1990 mm. i¢in

1.00 mm. olacaktir.

Ana kanallar imal edildikten sonra brangsman delikleri acgilmadan oOnce, 100 m2’yi
gecmeyecek sekilde kanallarin agik olan uglar1 6zel sizdirmaz kapak imalati yapilarak
kapatilacak ve SMACNA metodlarina gore yapilmis 6zel hava kagak test cihazi ve duman
cihazi ile test edilecektir. Testte basarisiz olan kanallar kanal tizerindeki kagak yerleri duman
cikisi gozetlenerek tek tek isaretlenecektir. Test igin gerekli her tiirlii cihaz ve gerekli diizenek

yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

Ameliyathane, yogun bakim hatlar1 gibi ucunda HEPA filtre kullanilan iifleme kanallari, DIN

24194 smif-3’e, egzost kanallar1 ise sinif-2’ye uygun olacaktir.

1.2.2. FLANS KONSTRUKSIYONLARI
Kanal imalatinda kullanilacak olan flanglar, i¢leri kendinden mastikli ve soguk haddelenmis
galvaniz sacdan mamul olacaktir. Kullanilacak olan kdse parcalar1 da flanslar ile ayn1 marka
ve tip olacaktir. Hicbir surette 25 mm.’den daha kii¢iik flang kullanilmayacak, kanal uzun

kenar1 1000 mm.’den biiylik olan yerlerde 40 mm.’lik flanglar kullanilacaktir.

1.2.3. KANAL ASKILARI
Kanallar, galvaniz profilden konsollar iizerine monte edilecektir. Konsol ve kanal sac1 metal
metale temas etmeyecek, araya kaucuk bir conta konulacaktir. Izolasyonlu kanallarda konsol
ve kanal arasina izolasyon malzemesi konulacak, sizmazlik testleri bittikten sonra bu
izolasyon parcast da kullanilarak izolasyon tamamlanacaktir. Aski ¢ubuklar1 da kanala ¢ok
yakin geciyorsa, metalin metale temasini1 onlemek igin ¢ubuk Uzerine kauguk bir hortum

gecirilecektir.
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Kanal ebadina gore aski mesafeleri ve gubuk caplar1 asagidaki gibi olacaktir.

En genis kenar1 800x400 mm’ye kadar en fazla 2.5mt. M8 aski 30x30x3 kdsebent,

En genis kenar1 1200x1200 mm’ye kadar en fazla 2mt. M 10 aski1 40x40x3 kosebent,
Daha biiyiik boyutlarda en fazla 1 mt. 300 kg. aski yiikiine kadar M10 50x50x5 kdsebent.

1.3. BORU MONTAJI
1.3.1. GALVANIiZ BORULAR
Biitiin galvanizli borularin montaji vidali yapilacaktir. Galvanizli boruya kesinlikle

kaynak yapilmayacaktir.
Boru montaj malzemesi olarak galvanizli fittings kullanilacaktir.

Borulara standart paftalarda dis acildiktan sonra rimlenecektir. Keten sarildiktan sonra

bezir yag siiriilecektir.

Borular gosterildigi gilizergahta 1/500 meyille kaynagindan kullanim yerine yiikselerek

monte edilecektir.

Biitiin borular isletme basincinin 1.5 misli basingta en az 24 saat siireyle test edilecektir.

1.3.2. DIKIiSLi Si'YAH BORULAR

Yo" -1 '4” caplarindaki siyah borular disli, 1 ¥4 ‘den daha biiyiik ¢aptaki borular kaynakli
monte edilecektir. Isitma ve sogutma sistemi kolon hatlar1 ¢cap gézetmeksizin kaynakli
imal edilecektir.

Disli borularda siyah fittings kullanilacaktir.

Gerekli yerlere hava tiipii, hava prujorii ve bosaltma vanasi monte edilecektir.

Borular gosterildigi giizergahta 1/500 meyille kaynagindan kullanim yerine yiikselerek
monte edilecektir.

Doseme ve duvar gecislerinde kovan kullanilacaktir. Siva ve sap imalatlarini takiben

kovan fazlaliklar kesilecektir.
Biitlin borular isletme basincinin 1.5 misli basingta en az 24 saat siireyle test edilecektir.
Borular izolasyondan dnce 2 kat antipas boya ile boyanacaktir. Antipas boyanin her kati

icin ayr1 renk boya kullanilacaktir.
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1.3.3. PVC ATIK SU BORULARI
Tiim PVC borular tavan kotlar1 miisaade ettigi 6l¢lide minimum %1°lik akinti meyilli
monte edilecektir. Contasiz ekleme yapilmayacaktir.
Kolonlarda en ¢ok 3 mt.’de bir kelepce kullanilacaktir.
Dosemedeki PVC borular catlama, kirilma ve agizlarinin tikanmalarina karsi
korunacaktir. Kirilma halinde bedelsiz degistirilecektir.

PVC borular kagaklara kars test edilecektir.

1.3.4. PPRC TEMIZ SU BORULARI
PPRC borularin imalatinda hem standartlar hem de firma montaj talimatnamelerine gore

uygulanacaktir ve metraj kitapgiginda belirtilen marka tek tip boru kullanilacaktir.

Plastik borularin gerek kendi aralarinda birlesme noktalarinda, gerekse bir baska boru
veya valf ile birlesmesinde oncelikle standart birlesme pargalar1 kullanilacaktir. (Dirsek,
rediiksiyon, manson, rakor, ara baglanti parcalari...vb.) plastik borularin montaji sirasinda
on hazirlik ve montaj sonrasi temizlik islemleri i¢in sartnameler ile firma montaj

talimatnamelerine eksiksiz uyulacaktir.

Her boru devresinin en alt noktasinda devrenin bosaltilmasini temin i¢in devrenin
basincina ve isletme sicaklifina uygun sartta bir bosaltma vanasit kesinlikle tesis
edilecektir. Boru devrelerinin gergeklestirilmesi sirasinda teknik montajin miikemmelligi
yaninda estetik miikemmellikte esastir. Bir boru devresi teknik acidan ne kadar
miikemmel olursa olsun estetik agidan arzu edilen diizeyde degil ise is sahibinin istekleri
esas almarak gerekli sokiim islemleri derhal yapilarak borular estetik "line" 1na

tasiacaktir.

Biitiin borular isletme basincinin 1.5 misli basingta en az 24 saat siireyle test edilecektir.

1.3.5. VANALAR
Biitiin disli vanalar konik rakorlu monte edilecektir.
Flansli vanalar klingirik contali olarak, flanstaki delik sayis1 kadar galvanizli civata ve

somun ile sikilarak monte edilecektir.
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e Galvanizli borularda siyah rakor kullanilmayacak, sar1 piring malzemeden imal rakor

tercih edilecektir.

e TUm vanalar mutlaka etiketlenecektir.

1.4. GENLESMEYE VE DEPREME KARSI ONLEMLER
Alt yiiklenici, projede gosterilmis olsun veya olmasin, boru ve kanal sebekesinin gerekli
noktalarina genlesme kompanzatorleri , genlesme parcalar1 ve depremde sistemi koruyucu
cihazlar1 monte etmek yolu ile, genlesmeye ve depreme karsi biitiin onlemleri alacaktir.

Bunlarin yerleri ve tipleri is sahibinin yetkili elemanlar ile birlikte tespit edilecektir.

Tim 1sitma tesisati ve fan-coil tesisati ve diger boru devreleri prefabrik kayar mesnetler,
sallant1 Onleyici cihazlar kullanilarak tasittirilacak ve gerekli yerlerinde genlesme alici
tedbirler dngoriilecektir. Bina dilatasyon gecislerinde, tiim boru devrelerinde flexibil borular

(paslanmaz celik tellerden oriilii tip) kullanilacaktir.

1.5. GURULTUYE, TITRESIME VE DEPREME KARSI ONLEMLER
Alt yiiklenici, projede gosterilmis olsun veya olmasin, tiim tesisatt miimkiin oldugu kadar
sessiz ve titresimsiz ¢alismasi ve depreme karsi tedbirli olmasi i¢in gerekli biitiin 6nlemleri
alacaktir. Tiim donen ve periodik hareket yapan mekanik ekipmanlara, titresim iletimi ve
mekanik olarak bina konstriksiyonuna ses iletimini en alt dizeye indirmek ve depremde
makinalarin deplasmanini 6nlemek i¢in, yayl: titresim izolatorleri tizerine oturtulmali ve yanal
hareketlere engel olacak takozlar yerlestirilmelidir. Titresim izolatorleri esit bir ¢okme
dagilimi saglamak i¢in, agirlik dagilimi ile uygun bir sekilde secilmelidir. Klima santralleri ve
egzost aspiratorlerinin bolgelerinden bina konstriiksiyona titresim intikalinin 6nlenmesi igin
cihaz (metal profil) ayaklari ile beton kaide arasina, profil boyunca, takriben 10-15 cm
genisliginde ve 5-8 cm kalinliginda lastik v.b. levhalar konulacaktir. Hava kanallar ile
tagiyic1 profiller arasina lastik v.b. esnek levhalar konulacaktir. Hava kanallar1 duvar ve
doseme gegislerinde kanal ve duvar arasinda tagyiinii izolasyon malzemesi (2-3 cm kalinlikta)
kullanilacaktir. Borularin duvar gegislerinde tasyiinii, tavan ve doseme gecislerinde ise,iki cap
biiyiik borudan kovanlar kullanilacak ve araya tagyiinii sikistirilacaktir. VAV box’ lar1 ve fan-
coil cihazlarinin tavan ve dosemeleri tespitinde mutlaka lastik takozlar kullanilarak cihaz ile
bina arasindaki direkt iliski kesilecektir. Santral ve fan-coil cihazlarin kanal baglantilarinda

mutlaka flexible ara baglanti elemanlar1 kullanilacaktir. Kaideli tip pompa, chiller, v.b.
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cihazlarin boru baglantilarinda da titresim absorberleri ve yan takozlar1 kullanilacaktir. Klima
santrallar1 ve egzost aspiratorlerinin mahal ile iligkili emis ve veris kanal devrelerinde kanal
tipi susturucular miimkiin oldugu kadar cihazlara yakin olacak sekilde yerlestirilecek,
miimkiin olmayan yerlerde kanallara i¢ten akustik izolasyon yapilacaktir. Klima santrali ve
egzost aspiratorlerinin bina dis1 ile iliskili dis hava emis ve egzost atis yerlerinde, gurtltiden

etkilenme s6z konusu ise bu hatlarda da ses absorberleri 6ngorulecektir.

1.6. DEPREME KARSI MEKANIK TESISATIN KORUNMASI
1.6.1. AMAC
Mekanik tesisatin tasariminda ve sismik korunmasinda alinacak tedbirlerde, normal olarak, 7
ve lzerindeki Richter 6lgegindeki biiyiik depremlere karst koruma amaglanmamaktadir. Boyle
depremlerde binanin kendisinde biiyiik tahribatlar meydana geleceginden, sonucta sistemlerin
sOkiiliip yenilenmesi gerekir. Mekanik tesisatin sismik korumasinda amag, bina tahrip
olmadigi, tamir edilebilir oldugu halde, mekanik sistemin go¢mesinin veya tahrip olmasinin

Onlenmesidir.

1.6.2. CIHAZLARIN SISMIK KORUMASI
Oncelikle, binalar icin birinci derecede hayati dneme haiz olan cihazlarin sismik korumasi
yapilmalidir. Bunlar ana su besleme sistemi, ana taze hava besleme fan(lar)1 v.b. dir. Bu
sistemlerin, depremden sonra da c¢alismaya ara vermeden, yerinde kalarak, devam etmesi
onemlidir. Cihazlar, binaya ya civatalarla, yada benzeri diizenler ile binaya kati olarak
baglanirlar veya titresim izolatorleri iizerinde esnek olarak baglanirlar. Kati olarak binaya
baglanan ekipmanlarda sorun yoktur. Yangin pompalar1 gibi sadece emergency hallerde, ve
kisa stireler ile calisan hayati 6neme sahip ekipman miimkiinse binaya kat1i olarak
baglanacaktir. Titresim izolasyonu yapilmayacaktir. Siirekli calisan ve titresim kaynagi olan
havalandirma ve klima fanlari, pompalar, sogutma guruplar1 v.b. ekipmanlar mutlaka titresim
izolatorleri lizerine monte edilecektir. Bu cihazlardan yeteri kadar agir olanlar, titresim yalitim
kabiliyeti olan yayli veya lastik ayaklar iizerine yapay olarak oturtulacaktir. Bu cihazlarin
tizerine kondugu beton kaideler, dogrudan binaya baghdir. Eger cihazlar (pompalar gibi)
yeterince agir degilse, atalet kiitlesi olusturulacak bir beton kaideye dogrudan civata ile kati
olarak baglanacak, bu beton kaide titresim izolatorii malzeme (mantar, ¢elik yayl ayaklar,
Ozel lastik yastik vb.) iizerine oturtulmak suretiyle binaya esnek olarak tespit edilecektir.

Titresim izolatorleri iizerine oturtularak binaya baglanan cihazlar, deprem sirasinda bina ile
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farkli fazda salinim hareketi iginde olacaktir. Sistem bundan etkilenerek rezonansa
gireceginden sonugta cihaz yerinden koparak savrulacak ve tahrip olacaktir. Bu nedenle,
deprem sirasinda cihazla bina arasindaki izafi hareketleri siirlandiracak ve cihazin yerinde
kalmasini saglayacak baglanti elemanlarina ihtiya¢ olacaktir. Sismik sinirlayict denen bu
elemanlar, deprem sirasinda ekipmanin sallanmasini simirlayacak fakat normal caligma
sirasindaki titresimleri kesinlikle etkilemeyecektir. Sadece sismik olay sirasinda devreye girip
etkili olacaktir.
1.6.3. BORU VE KANAL SISTEMININ SISMiK KORUNMASI

Binalarin mekanik tesisatinda cihazlar tek basina degildir. Bunlarin boru veya kanallar ile
baglantilar1 vardir. Cihazlara olan boru ve kanal baglantilari, eger cihaz titresim yapiyorsa,
esnek baglantidir. Esnek baglantilar sayesinde cihaz titresimleri boru ve kanallara intikal
etmez. Daha sonra boru ve kanallar, titresim yalitimi saglayan sabit elemanlar ile binaya tespit
edilmektedir. Tespit elemanlar1 arasinda sabit ve kayar mesnetler ve askilar vardir. Bu tespit
elemanlar: cinslerine gore boru ve kanallara belirli yonlerde hareket serbestligi tanimaktadir.
Bu tespit elemanlar1 yalniz boru ve kanallar1 tasimakla yiikiimliidiir. Deprem aninda, boru ve
kanallarinda yerlerinde kalmasi gereklidir. Bu nedenle sismik korumada boru ve kanallarin
yapiya ayrica baglanmalar1 gerekir. Boru ve kanal depremde bina ile birlikte hareket
edecektir. Buna karsin cihazlarla boru ve kanal arasindaki baglantilar esnek olacak ve cihazlar

ile boru ve kanal bagimsiz hareket edebilecektir.

1.7. BORU ETIKETLERI VE KODLARI
Akis yoOniinii gosteren ok isaretleri kullanilacaktir. isaretler tiim vanalarda tiim duvar
giriglerinde ve diiz borularda her 6 m’de bir konulacaktir. isaretlerin bir engelle

goriinememesi halinde isaretler borunun goriiniir yerlerine yapilacaktir.

1.8. TESISATIN YIKANMASI
Isitma, sogutma, kullanma suyu ve diger boru tesisatlari, cihazlar devreye alinmadan 6nce
yikama suyuna boru sebekesinin tiiriine gore gerekli kimyasallar katilarak 2 defa yikanarak
temizlenecektir. Her yikama isleminden sonra tesisattaki filtre ve pislik tutucular sokiilerek
temizlenecek ve devre Tlizerindeki otomatik kontrol elemanlarinin by-pass’lar1 acilarak

muhafazasi saglanacaktir.

1.9. TESISATIN DENENMESI

8/13



Tesisatin denenmesi diinyaca kabul edilen standartlara ve Bayindirlik ve Iskan Bakanlig1 yapi
isleri mekanik tesisati genel teknik sartnamesine gore yapilacak, ancak bazi cihazlarin

imalatgisi tarafindan verilmis 6zel deneme sartnamesi varsa, o sartnameye uyulacaktir.

1.9.1. TESTLER
Fonksiyon ve calisma testlerini yapabilmek i¢in gerekli tiim isgiicii ve ekipman temin
edilecektir. Tiim testler is sahibinin yetkili mithendisleri huzurunda yapilacak ve test sonuglari
dokiimii ¢ikartilarak, bir rapor halinde is sahibine teslim edilecektir. Calisma testleri tiim
sistemin c¢alistigin1 ve kontroller ile degisen kosullara dogru cevap verdigini gostermelidir.
Fonksiyon testleri ise sistemin gercek performansini gostermelidir. Herhangi bir malzeme
veya ekipman bu testlerden birini gecemeyecek olursa derhal sékiilmeli ve gerekirse yenisi ile
degistirilerek yeniden teste tabi tutulmali ve miitkemmel fonksiyon goriir sekilde olmasi temin
edilmelidir. Cesitli lokal testler yapildiktan sonra tiim sistem uygun calisma kosullarini
sergilemek {izere c¢alisma kosullarin1 sergilemek iizere c¢alisma testlerine tabi
tutulmalidir.isitma, sogutma, havalandirma ve diger tesisat sistemleri birbirini izleyen en az 3
giin boyunca miimkiin olan tiim c¢alisma ¢evrimlerinde calistirlmahidir. Is sahibinin teknik
personeli de bu siire zarfinda egitilmelidir. Caligma testleri alt yiiklenici tarafindan gercek

calisma kosullar1 altinda yapilmalidir.

1.9.2. TEST ETME PROSEDURU
Testler; topraga doseli borularda ¢ukurlar doldurulmadan diger yerlerde duvarlar, saftlar ve
asma tavanlar kapatilmadan ve izolasyonlar yapilmadan 6nce uygulanmalidir.

BASINC TESTLERI :

Isitma, sogutma, kullanma ve igme suyu ile yangin tesisati devrelerinde test basinci isletme

basincinin 1,5 misli olacak ve en az 24 saat siirecektir.

1.9.3. OLCUM NOKTALARI
Olgme ve test cihazlar igin boru tesisati ve kanallar iizerinde ve cihazlarin giris-cikis

baglantilarinda 6l¢me noktalar1 bulunmalidir.

1.10.AS-BUILD PROJELERI
Alt yiklenici gecici kabulden dnce as-build (yapildig1 gibi) projelerini (proje mielliflerinin de

antetlerde isminin muhafaza ederek) tanzim edip kontrolluga onaylatacak ve 1 takim seffaf
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ozalit (muhafazali kutular i¢inde) ve 4 takim renklendirilmis normal ozalit kopyasini is
sahibine teslim edecektir. isletme ve bakim talimatnamelerde sistemi tanimlarken gerek
planlar tstiinde gerekse semalar istiinde gerekecek tiim numaralamalar as-build projeleri

iistiinde yer alacaktir.

1.11.0ZEL SARTLAR

1.11.1. BORU ASKI VE MESNET SiSTEMLERI

Borularin aski ve mesnetlenmesinde, prefabrik aski ve montaj elemanlar
kullanilacaktir. Farkli detaylar i¢in is sahibinden onay alinacaktir. Egim verilmesi gereken
borularin egimleri, prefabrik aski elemanlarindaki civatali aski ¢ubugunun boyu ayarlanarak
temin edilecektir. Borularin {izerine mesnetlemek ya da aski icin, sabit noktalar disinda higbir
sekilde kaynak yapilmayacaktir. Tiim prefabrik aski ve montaj elemanlar1 galvaniz kaph
olacaktir. Bunlarin disinda yerinde imal edilmesi gereken montaj elemanlari, bayindirlik
bakanliginda belirtildigi sekilde boyanacaktir. Segilecek boyalarin boya rengini belirlemekte

is sahibi serbest olacak ve boya satin alinmadan 6nce is sahibinden onay alinacaktir.

1.11.2. BORULAR
Poz numarasinda belirtilen ¢elik borular montaj1 sirasinda Tiirk Standartlarinda ve Bayindirlik
Bakanlig1 teknik sartnamelerinde belirtilen montaj (kaynak, boyama..vb.)sekillerine ve 6n
hazirlik ile kaynak yapildiktan sonra temizleme ve kontrol esaslarina harfiyen uyutulacaktir.
Gerek Tiirk Standartlarinda gerekse Bayindirlik Bakanligi genel teknik sartnamesinde
belirtilmeyen hususlar oldugu taktirde ilgili DIN ve uluslararasi normlari esas alinacaktir.
Proje dikkate alinmamais olsa dahi omega, genlesme parcasi kullanma ihtiyaci duyulan
noktalarda ihtiyaca goére omega ve TS ve DIN normuna uygun genlesme pargalari
(kompansator) kullanilacaktir. Gerekli hesap ve detaylari tanzim edilerek kontrollugun
onayina sunulacak ve onay alinarak tatbikata gecilecektir. Ihtiya¢ duyulan noktada
kompansator mii, yoksa omega mi1 kullanilmasi gerektigine ; gerek ihtiyaca cevap vermesi
acisindan, gerekse estetik agidan is sahibi karar ve onay verecektir. Boru devrelerinin
imalatinin bitimini miiteakip boyama islemleri i¢in boru, aski1 ve mesnet sistemlerinde ilgili
boliimde bahsedilen yontem ayni sekilde esas alinacaktir. Kesif listelerinde boru devreleri igin
her devrenin sonunda (boru metrajinin sonunda) “montaj malzemesi bedeli “ boliimiine, dahil

olan isler asagidaki gibidir.
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a) Tiim boru devreleri i¢in kendi aralarinda ya da brangmanlar ile arasinda veya bir
baska tip boru ya da vana devresi arasindaki baglantisini (boru devresinin cinsine gore) temin
eden malzemelerin (fittingslerin) (T,istavroz, rediiksiyon, nipel, tapa ekleme pargalarinin)
montaj1 bedellerini kapsamaktadir.

Montaj sekli : Boru devresinin cinsine gore yapistirma, kaynak, 6zel liester tip makinalar ile
veya aynali tip makine ile kaynatilmasi veya fizyon velding metod kaynak ile veya vidali

fittings’ler ile montajin1 kapsamaktadir.

b) Borularin montaj edilirken gerekli kizakli kayar mesnetlerin veya ayarlanabilir

vidal1 askilarin ve onlarin tasiyict elemanlarinin montajli bedel boru fiyatina dahildir.

c) Tim support ve fittingslerin sartnamesine ve bu teknik sartnamenin ilgili
boliimlerindeki tanimlara uygun olarak boyanmasini kapsamaktadir. Plastik borularin
imalatinda ise hem standart hem de firma montaj talimatnamelerine uyulacaktir. Plastik
borularin gerek kendi aralarindaki birlesme noktalarinda, gerekse bir bagka boru veya valf ile
birlesmesinde kesinlikle, oncelikle standart birlesme parcalar1 kullanilacaktir. (Dirsek,
rediksiyon, manson, rakor, ara baglant1 pargalari... vb. pargalar) plastik borularin montaji
sirasinda ; 6n hazirlik ve montaj sonrasi temizlik islemleri i¢in sartnamelere ve talimatnameler
ile firma montaj talimatnamelerine eksiksiz uyulacaktir. Tim boru devreleri montaj
Oncesinde, montaj esnasinda ve sonrasinda temizlenecek ve i¢—dis korozyonlara kars1 koruma
tedbirleri alinacaktir. Her boru devresinin en alt noktasinda devrenin bosaltilmasini temin i¢in
devrenin basincina ve isletme sicakligina uygun sart da 3/4” kiiresel bir bosaltma vanasi
kesinlikte tesis edilecektir. Boru devrelerinin gerceklestirilmesi sirasinda teknik montajin
miikemmelligi yaninda estetik miikemmellikte esastir. Bir boru devresi teknik agidan ne kadar
miikemmel olursa olsun estetik agidan arzu edilen diizeyde degilse, is sahibinin istekleri esas
alinarak gerekli sokiim islemleri derhal yapilarak borular estetik “line” nina taginacaktir. Bu
sokiim islemlerinin asgaride olabilmesi i¢in montajc1 ekip miihendisi is sahibi kontrolliik

muessesesinden montajdan once bolgesel olarak onay almasi sarttir.

1.12.DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

e Siyah celik borular; ¥%2” -1 '4” ¢aplarindaki siyah borular disli, 1 4 ‘den daha biiyiik
captaki borular kaynaklt monte edilecektir.
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e Galvaniz borular, 4” (dahil)’a kadar vidali, daha biiyiik caplarda ise flansli olarak
birlestirilecektir. Flang kaynak yerleri epoksi boya ile boyanacaktir.

e Ekipman baglantilari, rakor veya flansh olacaktir. - Toprak altindan gegirilecek borular,
asgari don seviyesinin altinda olacaktir. Ayrica borular gémiilmeden 6nce, korozyona
kars1 mutlaka izolasyonla kaplanacaktir.

e Kullanma suyu borulari, isletmeye almadan oOnce (sicak, soguk ve sirkiilasyon), tiim
hidrofor hatlar1 ile birlikte, saglik nizamnamelerine uygun sekilde hijyenik sartlart
saglayacak klorlama islemine tabi tutulacaktir.(Bakir borular haric)

¢ Bina ici, yatay pis su borulart % 2 /1 meyillerde désenecektir.

e Yatay FCU drenaj borulari %2 meyilli olarak désenecek ve eger bu drenaj hatlar1 ayr
olarak binadan atilamiyor ise yagmur inis borularina baglanirken araya mutlaka yeterli su

yiiksekligine sahip sifon konulacaktir.

1.13.0ZEL MEKANIK TESISAT SHOP DRAWINGLERININ TANZIMi
Yiiklenici firma sirket tarafindan kendisine verilecek tatbikat projelerini esas alarak, gerek
kendi temin edecegi, gerekse sirket tarafindan temin edilerek kendisine teslim edilecek
makina ve cihazlarin ve tesisat malzemesinin gercek Olgiilerine goére ve ayni nedenle
dekorasyondan gelecek detaylar1 da dikkate alarak peyder pey shop drawingleri tanzim
edecek ve kontrollugun onayina sunacaktir. Dekorasyon i¢in,i¢ mimar ile yapilan toplanti
veya temaslarda, hacimlerdeki gdrultuleri onlemek icin konstriksiyon malzemelerinde
mutabakat saglanacaktir.i¢ mimar, kullandig kritik (duvar, tavan, déseme v.b.) malzemelerin
guralth veya ses ile ilgili karakteristik degerlerini mekanik miiteahhidine verecektir. Shop
drawinglerde proje gruplarinin plan basliklar1 ve miisavirlerin, proje miielliflerinin isimleri

muhafaza edilecektir. Bu hizmetin karsilig1 normal olarak firma genel giderlerine dahildir.

1.14.0ZEL MEKANIK TESISATIN TEST VE AYARLARININ YAPILMASI
Yiiklenici firma gerek uygulama esnasinda, gerekse islerin bitimin de kullanilmak iizere tiim
test ve Olgme aletlerinin (Debi, basing, sicaklik, nemlilik, malzeme sertligi, v.b.) elektronik
dijital gostergeli modellerinden, gerek kendi kullanimi gerek kontrollugun kullanimi igin
santiyede hazir bulunduracak, aletlerin hassasiyetini gosterir garanti belgeleri ibraz edilecek
kalorifer kazanlarinin proje ve imalat loyd kontrollar1 dahil tiim basing, sizdirmazlik,
mukavemet, fonksiyon ve kapasite testleri gerekli zamanlarda kontrol amirligi ve santiye

sefligi tarafindan idarenin tayin edecegi bir muayene komisyonunun veya bir teknik uzmanin
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gozetiminde yapilacak ve neticeler raporlara baglanacaktir. Elde edilen neticelere gore tiim
diizeltmeler ve reglajlar yapilarak tesisin miikemmel fonksiyon gormesi temin edilecektir.
Dagitic1 ve toplayici menfezlerin reglaji esnasinda gerekirse aspirator ve vantilator kayis
kasnaklar1 degistirilerek debi ayarlar1 yapilacaktir. Test ve dlgmeler TSE, DIN, VDI, VDE,
ASHRAE veya SMACNA standartlar1 ve Bayindirlik Bakanligi’nin ilgili sartnameleri dikkate
alinarak yapilacaktir. Bu hizmetin karsiligi normal olarak firma genel giderlerine dahil
olmakla beraber fiyat1 ayrica 6dendiginde bu husus diger birim fiyatlarin tespitinde dikkate

alinacaktir.

1.15.0ZEL iSLETMEYE ALMA VE ISLETME
Tiim mekanik tesisatin imalat ve montajinin bitirilerek miikemmel fonksiyon goriir durumda
isletmeye alinmasi tesisin teknik isletme personeli ile birlikte isletme hizmetine baslanilmasi,
usullere uygun olarak gecici kabuliin yaptirilmasi ve bir ay siire ile tiim tesisatin isletilmesine
refakat edilmesi ve sorumlulugunun alinmasi ve bu dogrultuda isletme personelinin egitilmesi
idare talep ettigi taktirde eger soz konusu bir ay kis sezonuna rastlanmis ise yaz sonunda
(Temmuz) yaz sezonuna rastlanmis ise kis sezonunda (Subat) bir ay daha tekrar isletmeye
refakat edilmesi, isletme sorumlulugunun yiiklenilmesi ve gerekli uzman personelin amaca

yonelik olarak isletmede gorevlendirilmesi ihale kapsamindadir.
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